




Decorativi e finiture

Originali e di tendenza, le finiture 
speciali conferiscono un aspetto 
glamour a prodotti all’avanguardia, 
capaci di adattarsi a qualsiasi situazione 
architettonica con una soprendente 
qualità acustica. 

Original and cutting edge, these special 
finishes bring a touch of glamour 
to avant-garde products; they blend 
perfectly with all architectural styles 
while providing a maximum in technical 
acoustic quality.  

La totale versatilità di queste finiture 
è resa possibile da molteplici 
combinazioni di materiali, colori 
e trattamenti. Questo permette di 
plasmare a piacere l’estetica del 
pannello, creando situazioni ed effetti 
assolutamente unici, oltre alle finiture 
standard, Patt mette a disposizione 
una serie di finiture speciali a 
richiesta, come l’impiallacciatura, la 
floccatura, la verniciatura a polveri 
epossidiche, la versione naturale con 
l’MDF gezzo.

This range proposes some extremely 
versatile finishes thanks to an 
inventive combination of materials, 
colour and techniques; creative 
design gets a free rein for totally 
unique effects, as well as standard 
finishes, Patt supplies a range of 
special finishes on request: these 
include veneering, flocking, epoxy 
powder coating, or natural finish on 
raw MDF  

Finiture speciali. 
Special finishes.

Decorativi e finitureimpiallacciato / wood veneer finish naturale / natural

verniciato a polveri / powder coated floccato / velvet finish
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Valori di gruppo.

Ambiente

Il Gruppo Fantoni: oltre un secolo di 
tradizione, una diffusione mondiale, 
più di 1200 addetti, 7 aziende (Fantoni,  
Novolegno, Lesonit, La-con, Patt, 
Spik Iverica e Xilopack) che insieme 
costituiscono un sistema produttivo 
autonomo, sostenibile, globale, che 
accompagna il legno dallo stadio di 
materia prima a quello di prodotto finito.

Fantoni Group: a famous name in 
wood products for over a century. 
With branches throughout the world, 
and more than 1200 employees in 
7 companies, (Fantoni,  Novolegno, 
Lesonit, La-con, Patt, Spik Iverica and 
Xilopack) the Fantoni Group applies 
sustainable global methods for 
technological innovation and constitutes 
an independent production system that 
starts from wood as raw material to the 
finished product.

Carte melamminiche, laminati, 
collanti, pavimenti prefiniti, 
contenitori per ortofrutta in fibra 
di legno (MDF), pannelli truciolari 
e in MDF, pannelli fonoassorbenti 
e produzione autonoma di energia 
elettrica implementano un sistema 
orientato al miglioramento delle 
proprie performance. 

La politica ambientale che da molti 
anni contraddistingue l’attività del 
gruppo, si esplica nei seguenti punti:

Ecosostenibilità e sviluppo: in 
considerazione dell’importanza 
attribuita dal gruppo all’ambiente, 
le sue scelte produttive si orientano 
sempre più verso l’utilizzo di legno 
risultante da altre lavorazioni, pur 
garantendo la qualità dei prodotti 
ottenuti. Il recupero del legno si 
inserisce in una logica di valorizzazione 
di materia prima che consente di 
non utilizzare legname proveniente 
dalle foreste, garantendone così una 
maggiore salvaguardia.

Melamine papers, laminated, glues 
and resins, pre-finished floorings, 
wood fibre (MDF) fruit and vegetable 
crates, sound-absorption panels 
and an independent production of 
electricity implement a system that is 
oriented towards the improvement of 
its own performances. 
 
Environmental values have been 
a fundamental part of the group’s 
activities for many years, summarised 
as follows: 

Ecological sustainability and 
development: the group has always 
considered environmental protection 
as a fundamental aspect and for 
some time has directed its production 
towards using recycled wood from 
other sources while maintaining its 
traditional excellent quality. Recycled 
wood is a logical raw material 
choice in order to prevent forest 
depletion and increase environmental 
protection.  
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Trasporto su rotaia: il gruppo, che 
annualmente movimenta circa 15.000 
vagoni ferroviari, è da sempre attento 
al rispetto dell’ambiente prediligendo 
l’utilizzo di trasporti che rientrino 
in un programma di sviluppo 
sostenibile.

Produzione di energia elettrica: grazie 
alle 8 centrali idroelettriche dislocate 
sul territorio regionale, il gruppo è in 
grado di coprire una parte consistente 
del proprio fabbisogno di energia.

Forestazione: il Centro Ricerche 
Fantoni ha sviluppato delle specie 
arboree a rapida crescita in grado di 
garantire un approvvigionamento di 
legname in tempi brevi e direttamente 
sul territorio.

Verniciatura a polveri epossidiche: 
ricerca e sperimentazione hanno 
portato alla produzione di Metalwood, 
un pannello in MDF adatto alle 
tecnologie tradizionalmente applicate 
alla verniciatura dei metalli; tale 

tecnologia consente di minimizzare la 
dispersione di solventi inquinanti.

Efficienza energetica: l’utilizzo di 
tre impianti cogenerativi garantisce 
efficienze energetiche elevatissime con 
tecnologie di recupero del calore anche 
delle basse temperature. 

Pannelli a ridotto contenuto di 
formaldeide: la divisione pannelli del 
gruppo ha recentemente sviluppato una 
linea di prodotti – denominati E0 – a 
basso contenuto di formaldeide.

Rail transport: the group transfers 
much of its production by rail, using 
approximately 15.000 freight cars 
each year as a form of environmental 
protection, preferring transport 
means which are part of sustainable 
development programs.  

Electricity production: The Fantoni 
Group is able to cover a large 
percentage of their energy needs thanks 
to the company’s 8 hydroelectric power 

stations spread throughout the country. 

Forestation: the Fantoni Research 
Centre has developed a tree species 
with a fast growth rate for local 
forestry plantation to guarantee rapid 
local wood supplies.

Powder coating: research and 
experimentation have produced a 
new material called Metalwood, an 
MDF panel that can be coated using 
technology commonly used for metal 
paint coatings; this technology reduces 
the dispersion of polluting solvents 
considerably.  

Energy efficiency: three cogeneration 
plants are able to guarantee extremely 
high energy savings using heat 
recovery technology even at low 
temperatures. 

Panelling with low formaldehyde 
content: the group’s panelling division 
recently developed a product line, called 
E0, with low formaldehyde content.

Environment
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In collaborazione con l’Università 
degli Studi di Udine, il Gruppo 
Fantoni ha intrapreso un percorso 
di ricerca che ha portato alla 
realizzazione di una Camera 
Riverberante: attualmente l’unico 
strumento internazionalmente 
riconosciuto per la valutazione delle 
proprietà di assorbimento acustico 
dei materiali. 

In collaboration with the University 
of Udine, the Fantoni Group began 
a research program which has led to 
the construction of a reverberation 
chamber: it is currently the 
only instrument internationally 
recognised for measuring material 
sound absorbing properties.

Lo standard internazionale ISO 
354 fornisce una serie precisa e 
molto dettagliata di parametri 
e prescrizioni che toccano, in 
primo luogo, le caratteristiche 
fisiche dell’ambiente di prova: 
volume, proporzioni e finitura delle 
superfici. Ne risulta la geometria 
essenziale dell’interno, fatta di piani 
perfettamente lisci che delimitano 
un volume di poco superiore ai 200 
m3, in cui l’assenza di parallelismi e 
simmetrie è dettata dalla necessità 
di distribuire all’interno le riflessioni 
delle onde sonore in maniera 
quanto più uniforme possibile. 
La struttura, realizzata in profilati 
d’acciaio e rivestita con strati 
multipli di pannelli in fibra di legno, 
rappresenta una peculiarità della 
camera riverberante Patt, rispetto 
ad analoghe strutture realizzate in 
cemento armato. Uno strumento 
all’avanguardia per lo studio 
dell’acustica e la realizzazione di 
prodotti e soluzioni sempre più 
evolute ed esclusive.

The international standard ISO 354 
lays out very precise and detailed 
parameters and prescriptions 
establishing the physical 
characteristics required for test 
environments: volume, proportions, 
and surface finish. These determine 
the exact geometry of the interior, 
composed of perfectly smooth 
surfaces which form a volume of 
slightly over 200 m3, and where the 
absence of parallel surfaces and 
symmetry is dictated by the need 
to distribute sound waves within 
the space as uniformly as possible. 
The structure, built from steel 
profiles and covered with multiple 
layers of fibre wood panelling, 
represents the innovative aspect 
of the Patt reverberation chamber 
in comparison to similar structures 
built in reinforced concrete.   An 
avant-garde instrument for research 
in acoustics and for producing 
increasingly more innovative and 
exclusive materials and solutions.

Strumento
all’avanguardia. 
Avant-garde 
technology.

La camera riverberante Reverberation chamber
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Materiali punto vendita Sales point booths

I vantaggi si sentono. 
Audible advantages

Per comprendere la qualità delle 
performance dei prodotti Patt, 
le parole ed i dati non bastano: 
bisogna poterla sentire dal vivo. 
Per questo Patt ha sviluppato dei 
particolari allestimenti per il punto 
vendita, personalizzati a seconda 
dello spazio disponibile.  

Facts and figures are not sufficient 
to understand the performance 
quality of Patt products: they need 
to be experienced in person. For 
this reason Patt has developed 
special test booths for sales points, 
customised according to available 
space.

La memoria uditiva ci permette di 
confrontare correttamente dei suoni 
diversi, solo se essi sono separati 
da un breve intervallo di tempo o 
se sono fortemente distinti. Ecco 
perché gli allestimenti per il punto 
vendita ideati da Patt, sulla base 
delle esperienze maturate nel Centro 
Ricerche Fantoni e durante le più 
importanti fiere internazionali, sono 
progettati per fare vivere al pubblico 
un’esperienza sorprendente: 
quella di passare da un ambiente 
non trattato acusticamente, 
ad uno trattato con i pannelli 
fonoassorbenti Patt, nel volgere di 
pochi secondi. Questo consente di 
comunicare tutto il benessere che 
nasce dal comfort acustico, anche in 
uno spazio ridotto: e la differenza si 
sente subito. 

Auditory memory allows us to 
correctly compare different sounds, 
but only if they are separated by 
a short lapse of time or if they are 
clearly distinct from each other.  
This is why the sound booths 
created by Patt for sales points are 
so effective. The booth is based 
on experiments conducted  at the 
Fantoni Research Centre and during 
major international industrial fairs, 
and permits the public to move from 
an environment without acoustic 
treatment to another equipped 
with Patt sound absorbent panels 
within a few seconds. The sense 
of comfort experienced in a well-
equipped environment, even within 
a very small space, can be perceived 
immediately. 
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Acustica. Branca della fisica che 
studia i fenomeni di generazione, 
propagazione e ricezione dei suoni. 
Sebbene solitamente si faccia 
riferimento ai soli suoni udibili 
dall’uomo (20-20000 Hz), essa si 
occupa anche dei suoni con frequenza 
inferiore (infrasuoni) e superiore 
(ultrasuoni).

Acustica architettonica. L’acustica 
architettonica studia le modalità di 
produzione, propagazione e percezione 
del suono all’interno di spazi e ambienti 
confinati, in relazione agli elementi 
architettonici e costruttivi e alla 
presenza di arredi e persone.

Assorbimento acustico. È la capacità 
di un materiale di dissipare energia 
sonora, misurata come rapporto tra 
energia assorbita da una superficie e 
l’energia incidente sulla stessa. Tale 
proprietà viene espressa attraverso 
un coefficiente adimensionale detto 
coefficiente di assorbimento acustico 
α misurato nelle diverse bande di 

frequenza (bande d’ottava o di terzo 
d’ottava). 

Banda di terzo d’ottava. Suddivisione 
della gamma delle frequenze che 
prevede la ripartizione di ogni singola 
banda d’ottava in ulteriori 3 intervalli.

Banda d’ottava. La gamma di 
frequenze audio è generalmente 
suddivisa per comodità in bande 
d’ottave, intervalli tali per cui la 
frequenza superiore è doppia rispetto 
a quella inferiore. Convenzionalmente 
ogni banda è rappresentata dalla sua 
frequenza centrale, ad es. 63Hz, 250 
Hz, 500 Hz, 1 kHz, 2 kHz, 4 kHz, 8 kHz e 
16 kHz.

Coefficiente di assorbimento 
acustico ponderato, αw. Indice di 
valutazione unico utile a descrivere 
le proprietà acustiche dei prodotti 
fonoassorbenti, ottenuto a partire dai 
valori del coefficiente di assorbimento 
dipendenti dalla frequenza. Utilizzato 
e riconosciuto in Europa, è calcolato 

in accordo al metodo contenuto 
nella UNI EN ISO 11654. A seconda 
del valore di αw sono definite delle 
classi di assorbimento che vanno 
dalla A alla E. Il fatto di classificare 
un materiale con un singolo valore 
numerico ha il vantaggio di renderlo 
facilmente confrontabile con altri, 
d’altra parte tale semplificazione 
può portare a valutazioni e scelte 
erronee in quanto non tiene conto 
dell’effettivo andamento dello spettro 
di assorbimento. Pertanto soprattutto 
in ambienti con esigenze acustiche 
particolari è buona norma far 
riferimento a quest’ultimo.

Correzione acustica. Intervento di 
valutazione, analisi e soluzione di 
problematiche relative ad una non 
corretta e uniforme distribuzione 
dell’energia sonora nell’ambiente, 
cui segue una condizione di ascolto 
non ideale. Solitamente è causata 
da errate geometrie dell’involucro 
edilizio o errata scelta dei materiali 
di rivestimento. Il suo obiettivo è 

pertanto quello di garantire condizioni 
acustiche ottimali in funzione della 
destinazione d’uso del locale oggetto 
d’intervento.

Decibel (dB). Unità di misura del 
livello di pressione sonora espresso 
tramite logaritmo che misura il 
rapporto tra pressione istantanea ed 
un valore di pressione di riferimento 
pari a 20μPa cui corrisponde la soglia 
di udibilità. A titolo di esempio in 
un ambiente silenzioso quale una 
biblioteca si può registrare una 
rumorosità di fondo tra i 30 e i 40 dB, 
in un ufficio 65 dB, mentre un urlo può 
facilmente raggiungere i 90 dB.

Frequenza (Hz). Il numero di 
volte al secondo in cui le onde di 
pressione sonora sono generate 
da una sorgente. Alte frequenze 
corrispondono a suoni acuti, mentre 
basse frequenze corrispondono a 
suoni gravi. Solitamente comunque un 
suono è caratterizzato da uno spettro 
che non include un’unica frequenza, 
ma una molteplicità di queste. La voce 
umana convenzionalmente copre uno 
spettro che va da 250 Hz a 2500 Hz 
con differenze legate al genere e alle 
caratteristiche del singolo soggetto.

Isolamento acustico. Ramo della 
tecnica che si occupa di limitare la 
trasmissione del suono per via aerea 
tra ambienti attigui separati mediante 
un elemento divisorio, nella fattispecie 
una parete.

NRC (Noise Reduction Coefficient). 
Indice di valutazione impiegato negli 
Stati Uniti con intento analogo a 
quello descritto per il coefficiente di 
assorbimento acustico ponderato. 
Definito dalla ASTM C423 come media 

aritmetica, arrotondata al più vicino 
multiplo di 0,05, dei coefficienti di 
assorbimento acustico misurati alle 4 
bande di ottava con frequenze centrali 
di 250, 500, 1000 e 2000 Hz.

Percezione uditiva. 
L’orecchio umano trasforma le 
variazioni di pressione dell’aria in 
percezioni uditive che non dipendono 
unicamente dalla pressione ma anche 
dalla frequenza con cui avvengono le 
variazioni di pressione atmosferica.

Riverberazione. 
La persistenza del suono in un 
ambiente chiuso, dovuto alla sua 
continua riflessione sulle superfici 
(pareti, soffitti, pavimenti, ecc.), 
dopo l’interruzione dell’emissione 
da parte della sorgente sonora. 
La riverberazione è importante nella 
determinazione della qualità e del 
livello del suono in un ambiente 
confinato.

SAA (Sound Absorption Average). 
Ulteriore indice impiegato negli Stati 
Uniti che si differenzia dal NRC perché, 
come definito dalla ASTM C423, è 
calcolato quale media aritmetica, 
arrotondata al più vicino multiplo di 
0,01, dei coefficienti di assorbimento 
acustico misurati alle 12 bande di 
terzo d’ottava tra 250 e 2500 Hertz.

Tempo di riverberazione. 
Il tempo, in secondi, impiegato da 
un suono in un ambiente chiuso per 
decadere ad un milionesimo (60dB) 
della sua intensità iniziale dopo che 
la sorgente sonora è stata interrotta. 
Il tempo di riverberazione dipende 
dalla frequenza ed è normalmente 
misurato in bande di ottava o terzi 
d’ottava.

Velocità di propagazione del suono. 
Il suono si diffonde solo attraverso 
un mezzo materiale sia esso un gas, 
come l’aria, un liquido, come l’acqua, 
o un solido (metalli, materiali da 
costruzione). La velocità con cui si 
propaga il rumore dipende dal mezzo 
in cui avviene. Nell’aria la velocità 
di propagazione è ca. 340 m/s, nei 
materiali da costruzione si arriva 
anche a 5.000 m/s (5.000 m/s per 
l’acciaio, 3.000 m/s nei laterizi, molto 
minore per gli isolanti).

Guida ai termini tecnici. 

Glossario Glossary
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Acoustical correction. Measuring, 
analysis and solution methods for 
problems involving incorrect and 
irregular sound distribution in an 
environment, leading to bad listening 
conditions. Generally this is caused 
by errors in building structure 
geometry or incorrect choice of 
covering materials. The objective 
is to guarantee the best possible 
acoustics for the environment 
according to the purpose it is 
destined for. 

Acoustics. Branch of physics that 
studies the phenomena of sound 
generation, propagation and 
reception.  Although this generally 
refers to sounds perceived by 
humans (20-20000 Hz), it also 
includes sounds with lower 
frequency (infrasound) and higher 
frequency (ultrasound). 

Acoustic absorption. This is the 
capacity of a material to dissipate 
sound energy, measured as the ratio 

between the energy absorbed by a 
surface and the incident energy on 
that same surface. This property is 
expressed through a dimensionless 
coefficient of acoustic absorption α 
measured in the various frequency 
bands (octave band or one-third 
octave band). 

Acoustic insulation. Technical sector 
that deals with limiting airborne sound 
transmission between separate but 
adjacent environments, using a divider 
element such as a wall. 

Architectural acoustics: Architectural 
acoustics studies the manner in 
which sound is produced, propagated 
and perceived within confined 
spaces and environments in relation 
to architectural and constructive 
elements and in the presence of 
furnishings and human beings.

Decibel (dB). This is the unit used 
to calculate sound pressure levels 
using a logarithm that measures 

the ratio between instantaneous 
sound pressure and a reference 
value of 20μPa which is considered 
the threshold of human hearing. For 
example, in a quiet environment like 
a library, the ambient level would 
be recorded between 30 and 40 dB, 
while an office would record 65 dB, 
and a scream would register a level 
of 90 dB.

Frequency (Hz). This is the number 
of times per second in which sound 
pressure waves are generated 
by a source. High frequencies 
correspond to highly pitched 
sounds while low frequencies 
correspond to low pitch. Generally 
a sound is classified by a spectrum 
that does not include a single 
frequency but multiple frequencies. 
It is generally accepted that the 
human voice covers a spectrum that 
ranges between 250 Hz and 2500 
Hz where differences are linked 
with the type and characteristics of 
individual voices. 

Hearing perception. The human 
ear transforms variations in sound 
pressure to hearing perceptions 
which depend on the pressure, 
but also on the frequency of 
atmospheric pressure variations.

NRC (Noise Reduction Coefficient). 
This is a single-number index 
used in the United States for the 
same purpose as that described 
for weighted acoustic absorption. 
Defined by the ASTM C423 as 
arithmetic average of the mid-
frequency (4 octave bands) sound 
absorption coefficients (250, 500, 
1000 and 2000 Hertz) rounded to 
the nearest 5%. 

Octave band. For easier 
comprehension, the sound 
frequency range is generally 
divided into octave bands or 
intervals where the upper frequency 
is double the frequency immediately 
below it. Conventionally, each 
band is represented by its central 
frequency, e.g. 63 Hz, 250 Hz, 500 
Hz, 1 kHz, 2 kHz, 4 kHz, 8 kHz 
and 16 kHz.

One-third octave band This is the 
division of frequencies, where each 
single octave band is divided into 
three further intervals. 

Reverberation. This refers to 
the persistence of sound in a 
particular enclosed space caused by 
continuous reflection off surfaces 
(walls, ceilings, flooring, etc) 
after the original source sound 
is interrupted. Reverberation is 
important in determining the 
quality and the level of sound in a 
confined space.  

Reverberation time.  This is the 
time, required in seconds, for 
reflections of a direct sound in 
an enclosed space to decay to 
one millionth (60 dB ) of its initial 
intensity after the original source 
sound is interrupted. Reverberation 
time depends on the frequency and 
is normally measured in octave 
bands and one-third octave bands. 

SAA (Sound Absorption Average).
Another index used in the USA, 
which differs from NCR because,  
as defined by ASTM C423, it is 
calculated as the arithmetical 
average of the sound absorption 
coefficients measured on the twelve 
1/3 octave frequency bands ranging 
from 200 to 2 500 Hertz, and 
rounded to the nearest 5%. 

Sound propagation speed. Sound 
is diffused only through an elastic 
medium such as gas, air, liquid, 
or a solid (metal, construction 
materials). The speed at which 
sound is propagated depends on 
the medium in which it occurs. In 
air, propagation speed is approx. 
340 m/s. while in construction 
materials this can reach up to 5.000 
m/s (5.000 m/s in steel,  3.000 m/s 
in brickwork, and much less in 
insulation materials.)

Weighted acoustic absorption 
coefficient, αw. A single-number 
rating used to describe acoustic 
properties of sound absorbent 
products obtained from absorption 
coefficient levels dependent on 
frequency. A method used and 
recognised in Europe determined 
in accordance with EN ISO 11654 
standards. Absorption classes are 

defined according to αw levels and 
are classified between A and E. 
Classifying a material with a single 
number rating has the advantage 
of making it easily comparable 
with others. On the other hand this 
simplification can lead to errors 
in measurement and choice since it 
does not take into account the actual 
progress of the absorption spectrum. 
For this reason, in environments 
where acoustics are important, it is 
advisable to use absorption spectrum 
as a reference. 

Guide to technical 
terms.  

Glossario Glossary
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Semplici attenzioni, 
per una lunga durata. 
Simple measures for 
long-lasting durability.

Note di installazione Dati tecnici pannelli nobilitati in MDF. 

In accordo con / In accordance with UNI U41101400

Caratteristiche fisico-meccaniche.
Physical and mechanical characteristics.

Metodo di prova.
Test method.

Unità di misura.
Unit of measurement.

Livello prestazionale.
Performance level.

Classe E1
Class E1

EN 120 mg/100g 8

Valutazione della resistenza al calore secco.
Evaluation of resistance to dry heat.

UNI EN 12722 Classe, Class B*

Valutazione della resistenza al calore umido.
Evaluation of resistance to steam.

UNI EN 12721 Classe, Class B*

Resistenza agli sbalzi di temperatura.
Resistance to temperature variations.

UNI EN 12721 Livello, Level 5

Resistenza allo sporco.
Resistance to dirt.

UNI 9300 Livello, Level 5

Resistenza della superficie ai prodotti vari.
Surface resistance to various products.

UNI EN 12720 Classe, Class B*

Resistenza alla luce.
Resistance to light.

UNI 9427 Livello, Level 5

Adesione delle finiture al supporto.
Adhesion of finishes to base.

UNI 9240 N/mm2 1,5

Reazione al fuoco.
Flame test.

CE Classe, Class B-S2 d0

Resistenza all’usura per abrasione.
Resistance to wear by abrasion.

UNI 9115 Livello, Level 4

Resistenza al graffio.
Resistance to scratching.

UNI 9428 Livello, Level 4

I prodotti Patt sono realizzati su 
supporto in MDF, un materiale 
derivato dal legno che richiede delle 
corrette condizioni ambientali per 
una posa a regola d’arte. Anche 
per la pulizia delle superfici, basta 
seguire poche semplici avvertenze 
per avere la garanzia di una lunga 
durata ed un’estetica impeccabile.

Patt products are manufactured 
on a base panel of MDF, a material 
derived from wood residue which 
requires specific environmental 
conditions for correct installation. 
Following simple instructions for 
surface cleaning will guarantee long 
life and unaltered appearance.

Secondo le norme DIN 68750/66754 
bzw. SIA 164/1, gli elementi prodotti 
con materiali derivati dal legno 
possono essere posati nelle seguenti 
condizioni:
umidità relativa dell’aria 35%-60%
temperatura ambiente 18°C-30°C
umidità assoluta5,5 g/m3-18 g/m3
umidità del legno 7%-10,5%

I pannelli devono essere 
immagazzinati in luogo chiuso e 
protetto.

Gli imballi devono essere aperti 
almeno 48 ore prima della posa nei 
medesimi locali d’installazione in 
modo che il materiale raggiunga 
idonee condizioni di equilibrio con 
l’ambiente.

Anche in caso di osservanza delle 
condizioni sopra descritte, è 
opportuno considerare una possibile 
dilatazione / contrazione dei 
materiali di circa 1,5 mm x metro.

In compliance with DIN 68750/66754 
bzw and SIA 164/1 standards, 
elements produced from wood 
derivatives must comply with the 
following conditions for installation:
Relative air humidity: 35%-60%
Ambient temperature: 18°C-30°C
Absolute humidity: 5.5 g/m3-18 g/m3
Wood moisture content: 7%-10.5%

Panels must be stored in a closed 
and secure area.

Packing must be opened at least 
48 hours prior to installation so 
that material can acclimatise to 
the installation area; ensure that 
materials are equally exposed to 
ambient conditions.  

Even when the conditions above 
have been observed, check all 
material for possible dilation/
contraction of approx.  1.5 mm x 
metre.

Per la corretta manutenzione dei 
pannelli vanno utilizzati i comuni 
prodotti da pulizia:

• Cancellatura impronte: inumidire 
la superficie con una spugna 
immersa in acqua e detergente 
neutro e strizzare, poi asciugare 
accuratamente.
• Lavaggio: utilizzare spugne o 
panni immersi in acqua tiepida e 
detergente neutro e strizzati.
• Sgrassaggio: da eseguirsi con 
prodotti detergenti sgrassanti, 
applicati mediante spruzzatore o 
spugna.
• Asciugatura e strofinatura: 
impiegare panni morbidi asciutti.
•Spolveratura: utilizzare panni 
imbevuti con liquido antistatico.

Standard cleaning products can 
be used for panel maintenance, as 
follows:

• Fingerprint removal: wipe the 
surface with a sponge dipped in 
water and neutral detergent then 
squeezed thoroughly. Dry panel after 
wiping.  
• Washing: wipe the surface with a 
sponge dipped in water and neutral 
detergent then squeezed thoroughly.
• Grease removal: apply grease 
removal detergent, using spray 
bottle or sponge. 
• Drying and polishing: always use 
soft dry cloths.
• Dusting: use a cloth dipped in anti-
static liquid. 
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Client:  Elton Group Pty Ltd 

Product 
Type:  

 16 mm Fibreboard (AS/NZS1859 Part 
2)   

 
 

The Fibreboard sample supplied by Elton Group Pty Ltd , 
identified as 'Echolinear Board manufactured by Fantoni, 
Italy' and received on 27 Apr 2010  has been tested for 
Formaldehyde Emission in accordance with AS/NZS 4266:16 
Formaldehyde Emission - Desiccator Method.  The sample 
result was 0.37 mg/l which meets the requirements for Class 
E0 as specified in AS/NZS1859 Part 2 i.e. less than 1 mg/l. 
This Certificate relates to the ATCA Report No. 21964, dated 
8 June, 2010  

 
   

Approved Signatory: Vince Wilkinson  

 

NATA Accredited Laboratory Number 1492 
NATA endorsed test report. This document shall not be 
reproduced except in full.  

  
 

 
ATCA Laboratory 

Telephone: (07) 5520 4215  Fax: (07) 5520 4216 
Address: Unit 3/45 Tallebudgera Creek Road, West Burleigh Qld 4219   
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